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« Purifier des intermédiaires de synthése ou des finaux pour aller au

plus vite a I'objectif de livraison (réduction du « time to market »)
* lIsoler des impuretés pour identification structurale
* Produire des lots de référence de produit final ou d’impuretés
« Purifier des impuretés pour des tests de toxicologie

« Assurer la qualité chimique d’intermédiaires de produit en

production
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 Purification d’un intermédiaire et isolement d’une impureté
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 Purification d’un intermédiaire et isolement d’une impureté

Détecteur H-UV-3010 Composition théorique
132'2: : : ; 952
Colonne : NOVASEP diametre 110 mm 80.0% : : : , : ] ::
Phase Stationnaire: Silice ZEOPREP 15-25 pm oo e
2 Kg I, . S S— - ORI I T ST
f : : @ § 476
Packing: 40 bars — ' : : '
30.0%
Eluant: Dichlorométhane - AcOEt 70-30 200%
10.0%
Débit : 600 ml/min - : : ; : , :
Injection : 30 g de brut v L - # 8 ® W
emps en min.
Durée : 60 min
Détection : UV 330 nm CH,Cl, 85

AcOEt 15
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 Purification d’un intermédiaire et isolement d’une impureté
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 Purification de 70 Kg d’un produit final pour livraison clinique
Travail en mode GMP

Colonne : NOVASEP diamétre 450 mm

Phase Stationnaire: Silice MERCK 15-40 pm
40 Kg

Packing: 40 bars

Eluant: Toluéne - Ethanol 95-5
Débit : 10 I/min

Injection : 1 kg de brut / injection
Productivité: 15 Kg / jour

Durée : 60 min

Détection : UV 280 nm
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« 90% de nos purifications sont réalisées en phase normale
« Développement de la méthode en CCM
« Suivi des purifications réalisé en HPTLC

* Permet de voir et d’éliminer des composés a Rf=0 (coloration,
dérivés de catalyseur.... non visibles en général dans les
systémes HPLC

« Permet de purifier des mélanges complexes
« Permet de faire de la purification en mode GMP
* Permet la purification d’environ 1 tonne de produits bruts par an

* Permet d’isoler des impuretés en quantité importante dont la
structure est complexe et difficile a synthétiser

« Cette technique est maintenant utilisée sur un Principe actif de
production afin de supprimer les couts de non qualité (70 K€/an)

= La CCM est un outil indispensable lors du développement d’une
nouvelle entité chimique



Le laboratoire et le pilote
seront rassemblés dans un
seul batiment

« 500 m2 dédiés a la
chromatographie préparative
industrielle: du développement
jusqu’a la production

* 3 nouvelles technologies pour fi—"
produire davantage, plus vite N
et plus “propre” R ﬂ ?J 4_(,; fill . ‘_

||H
: 1!1

- - - - “‘ ./ =z
« Technologies intensifiées :




15

* A
“—= SERVIER

Perspectives =

AT

/
ﬂ - | 8f E
BUREAUX Lol RoTA g
preperaion oom et HPLC 55 m® AN—0—68 N
et I'H,.I: EORBONNE Patére ..
FLAFOND 50US HOTIE -
AK-D-63
LABCO Mgl DI OTE | éeC-64 ’“f::‘:
u C ATOCR A HROMA 2HIE
A T s CHROMATOGRAPHIE 2 L& ROMATOGRAZHIE
E REPARATIVI N -
ic 50 LC 50 . . Iim ..
= ARATIVI
115.m* §
CoL TE SO{vaNTS
. Em
A SOLVA ECTE
FILQ °
= LHRUMA [ ULRAFHIE
E P o AT .,.
) LoCAL [wcos —3 ] PREPARATIVE N2 o ;
SALLE | TECHNIQUE ™ 53 m®
PROPRE 5 > Cotty
] 25."1\'
-9 °
= i} = == ==y ATELIER
| 17 £ [T - CHROMATO
u = N £ een e PREPARATIVE
18-5P | 4 PREPARATION
ol ) E NETTOYAGE 270m® —
H st
o = Wit 1
. : E a4 . 20
T B Sl
a2 =
Y Zin= o
IE00N 3400V 23V 3 23V :3._ ) g
- 7 oz 2
30 SHB S50
‘m - S
= sFe w
- = ° )
= = §¥ E <G r
-SA ke | 8
BTa =
COULO : § 5
23] 2| g
B g% g |
P SFC




——
—
'-

- Le pole de Chromatographie préparative:

« Réduction du « time to market »

« Outil indispensable au développement

« Accroissement de nos capacités de purification
« Business Developpement

« Panel de technologies permettant quasiment tous les
types de purification chimique et chirale

« Apport de technologies intensifiées (accroissement de
la productivité et économie de solvants)
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attention



